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Nicin Boya Uygulamasi Yapiyoruz?

= Metal/Kalip reaksiyonunu engellemek

= Karbon/Fosfor/Kukurt birikimini engellemek

= Metal penetrasyonunu onlemek amaci ile
uygulanir.

Toplam dokum kalitesini yukseltmek
boyamanin temel amacidir.



- Furan Reginesi (Yenilenmig Kum) 0,042 — 0,063 TL/Kg
- ALpHASET™ Recinesi (Yenilenmis Kum) 0,042 — 0,063 TL/Kg

» Boyama
- Furan Recinesi 0,21 — 0,30 TL/Kg
- AlpHaset Recinesi 0,04 — 0,18 TL/Kg

» Taslama
- ALpHASET Recineli Sistem 0,252 — 0,525 TL/Kg
- _Fura_n' Recineli Sistemi 1,050 — 1,890 TL/Kg




Dokum Tiplerine Uygun Refrakter Boya Secimi
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- Alumina - Grafit
- Pirofilit - Manyezit
- Mulht - Zirkon



= Metanol
= Etanol
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Tehlike Sinifi




Yanmanin verdigi 1si ile Havada Sertlesen sistemlerde
klrlesmeyi tamamlamasi

Dusuk iscilik
Yiksek verim

Kurutma icin firina ihtiyac duymamasi
lyi yuzey ozellikleri



Potansiyel zehirleyici olmasi

Boyama sonucu blister(kabarcik) hatasina yol
acma(kullanilan ¢oztctntn kimyasal yapisindan dolayi)

Kalip/Maca baglayicilarinin Alkolun yiksek yanma isisindan
dolay! ozellikle koselerde dagilma problemi



IPA’nin saf olmas! yani % 99 oraninda IPA icermesi gerekir.

Bu oranin daha disik olmasi durumunda boya kalinliginin
dismesi,cOkme,kurumanin tamamlanamasi nedeni ile
dokum hatalari olusabilir.



- Zehirleyici degildir.

- Yanici degildir.



dayanimini dasardr.

Maca kirilganhgini artirir.

Bentonitli sistemlerde ve Manganli celik dokimlerde kullanilamaz.
Macalarin stoklanmasi sirasinda bozulmasi olasidir.

Maca yuzeylerinde firnlama esnasinda  kirilma,ufalanmalar
yasanabillir.

Kurutma icin yapilacak firinin ilk yatirim maliyeti yuksektir.

Firinin bakim ve onarim maliyetleri oldukca yuksektir

Boyama Maliyetleri ylksektir.



- Yanicihk
- Havalandirma
- Ekipman ( is gozliigi,maske vb.)



- Pasta
- Toz
« Granul



BOYA UYGULAMA METODLARI

= Firca ile boyama




parca sayisl azdir.

- DUstk uygulama ekipman
maliyeti saglar. - Parcalar boyanirken damlacik
olugmasi meydana gelebilir.

- Boya kalinligi kalip/maca
ylzeyinde homojen degildir.



BOYA UYGULAMA TIPLERI

= Yikama ile boyama
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- Metal penetrasyonunun en az - Tum boya tirlerine uygun degildir
gorulebilecegi boyama tipidir.

- Kalip/Macalar hizli kuruyabilir. - Kullanilan ekipmanlarin bakim ve ilk
yatirrm maliyeti yuksektir.
-Kalip/Macadaki kumun en az

bozulacagl boyama turiddr.



BOYA UYGULAMA TIPLERI

= Daldirma ile boyama

" Daldirma




- Boya kalinhginin homojen dagilimi
firca ve spreye gore daha iyidir.

- Kl¢cluk macalarda en iyi sonug alinan
boyama turuddr.

- Metal penetrasyonu goérulme
ihtimali yUksektir.

- Daldirma tankinda kum birikimi
sonucu sik temizlenmesi gerekir.

- Daldirma zamani esit olmadigi
takdirde homojen boya kalinhgi
elde edilemez.



BOYA UYGULAMA TIPLERI

= Sprey ile boyama
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edilememesinden dolayi gélgelenme
probelemi yasanabilir.

- Genel olarak firca uygulamasina - Derin ve giriftli yerlerin boyanmasi
goOre daha iyi ylzeyler elde edilir. zordur.

- Sprey uygulamasinin ilk yatirim
maliyeti ve bakimi ytksektir.



- Saloma ile kurutma

- Nemini alarak dusuk 1sida kurutma
- Yakarak kurutma
- Havada kurutma



(Zirkon, Manyezit, Alumina - Silikat vb.)

= Kalip/Maca Baglayici Turi
(Furan, ALpHASET vb.)

= DOkulen parcada verimli kullanilabilecek boyama
tip



= Boyanin depolama sartlari(ylksek sicaklikta bekletme,direk glines
ISIgina maruz birakma)

= Kalip/Macanin boyamadan sonra bekletilme zamani

= Boyanin kumun icine penetrasyon miktari

= Kurutulmus boyanin kalip/maca ylzeyindeki kalinligi

= Kalip/Maca yuzeyindeki boya kalinliginin homojen olmasi
= Boya uygulamasi esnasinda kalip/maca sicakligi

= Kurutma sekli(firin,havada,salama ile kurutma)

= Kullanilan alkolun yapisi



= Metalin asilama turu
= Kalip/Maca yogunlugu

= Recine sistemi(Furan, ALpHASET, Yas Kum
Sistem)
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